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AVANTAGES

COMPACTE

- Encombrement réduit
POLYVALENTE - Une seule courroie Poly V® par

: . transmission
- GRS (6 [ELESHNG 6 D a GO ; - Faible diametre d’enroulement
- Grand rapport de transmission
- Montage serpentine

SILENCIEUSE

- Atténuation des vibrations
U faible détension
% élimination des battements
G réduction du niveau sonore

FIABLE

- Surface de contact importante
- Mise en service rapide
- Stabilité et homogéneéité de la tension

ECONOMIQUE

- Réduction du diamétre poulies Poly V®
par rapport aux trapézoidales

- Diminution des codts de maintenance
- Durée de vie accrue
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
"""

STRUCTURE

PROFIL PH
Pas 1.6 mm
Epaisseur non tronquée 2.6 mm

tronquée 2.3 mm

Masse linéique (M4)0.0042kg/m/dent

Vitesse linéaire maximale 80 m/s
Diameétre minimal en flexion 9 mm
Diamétre minimal en contreflexion 15 mm
Tension de pose 25 a 35 N/dent/brin
PROFIL PJ
Melange speécifique
N S K - Pas 2.34 mm
a forte résistance a _ )
v = Epaisseur non tronquée 3.5 mm
I'abrasion, aux hautes tronquée 5

températures, aux Masse linéique (M4)0.008kg/m,/dent

hvd roca I\b ures Vitesse linéaire maximale 60 m/s
str‘ucture en EIastomere Diamétre minimal en flexion 18 mm
po ur une a d h é rence Diamétre minimal en contreflexion 40 mm
o pti ma Ie Tension de pose 35 a 50 N/dent/brin
PROFIL PK
Pas 3.56 mm
Epaisseur 4.9 mm

Masse linéique (M4)0.020 kg/m/dent

POLY V° HUTCHINSON
POLY V" HUTCHINSON

Vitesse linéaire maximale 55 m/s
N Ry 439 & "‘{"_‘ﬂ“ Diamétre minimal en flexion 50 mm
Diamétre minimal en contreflexion 65 mm
Tension de pose 90 a 110 N/dent/brin
PROFIL PL
Pas 4.70 mm
Epaisseur 7.0 mm
Masse linéique (M4)0.032 kg/m/dent
Ar‘ m atu re texti Ie Vitesse linéaire maximale 50 m/s
[ ol ester al“amide OI amide l Dos en caOUtchouc Diameétre minimal en flexion 70 mm
hP y ’f » poly e renforceé de fibres pour Diamétre minimal en contrefiexion 120 mm
aute per o_rmance une rlgldlte Iaterale Tension de pose 140 a 160 N/dent/brin
pour un meilleur
passage de puissance PROFIL PM
Pas 9.40 mm
Epaisseur 12.0 mm

Masse linéique (M4)0.110 kg/m/dent

Vitesse linéaire maximale 40 m/s
Diamétre minimal en flexion 180 mm
Diamétre minimal en contreflexion 280 mm
Tension de pose 450 a 550 N/dent/brin

HUTCHINSON
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CHOIX DU PROFIL

DOMAINES D'APPLICATION

PROFIL PH
- Aspirateur - Outillage portatif (rabot a bois, ponceuse...) DETERMINATION DU FACTEUR DE SERVICE
- Meuleuse optique - Petit électroménager (coupe viande, robot
- Matériel médical (mélangeur dentaire...) menager...)
- Mateériel de laboratoire (agitateur...) - Convoyage leger
- Robot de piscine - Rouleau de transport
- Bétonniere - Machine de transport papier SLASSEIMOIEUR LLABSER GLRSSER
- 5 : - Bobinage compound
Moteurs a courant continu Bobinage shunt Bobinage série
PROFIL PJ A couple moyen A couple élevé
Moteurs a courant alternatif Synchrone A commande vectorielle
- Vélo d'appartement, tapis de course - Machine a bois (scie, écorceuse, tronconneuse, SO A RIS
z - Port? automatique o Cc’meln.? a bois ...) z Moteurs Multicylindres Monocylindre
o - Matériel de boulangerie (pétrin, - Bétonniere o thermiques Régimes > 700 tr/min Régime <700 tr/min
faconneuse.. ] - Motoculteur Autres Turbine Ligne d'arbres
&) - Centrifugeuse de petite capacité - Laveuse de sols (Jp) ) ’ Moteur D.C Brushi g b
z - Petit compresseur - Petit outillage z CATEGORIE RECEPTEUR CREHT L BTHETESS e
- Barrier A Niv - Climatisation d’héli or
arriere de passage a niveau C mat sgto d élicoptere (6 déterminer & laide das exermples TAUX DE SERVICE
= - Scooter - Voiture électrique =
q présentés dans la liste ci-dessous) intermittent |  normal continu intermittent | normal continu
PROFIL PK - < 10H 10 a 16H >16H < 10H 10 a 16H >16H
o _ _ . o Catégorie 1 : COUPLE UNIFORME FAIBLE
- Tracteur - Equipement agricole (broyeur a grains, - Ventilateur centrifuge - Convoyeur léger 1.0 1.1 1.2 1.1 1.2 1.8
E 1 - Ventilateur semoir‘, pulvérisateur] E-l - Aspirateur - Agitateur magnétique - Extracteur d'air
D - Climatiseur - Machine outil D —
_ Scie 4 béton - Chariot élévateur Catégorie 2 : COUPLE UNIFORME MOYEN
N - Machine-outil - Bande transporteuse
m - Scie a sols - ULM m 1.1 1.2 1.3 1.2 1.3 1.4
Lo - Génératrice - Machine a laver industrielle '
® B C(?mpljes_sgur (<30 kW] B GPOUPE P?frlgerant . ® Pompe rotative - Compresseur rotatif
- Aérorefrigérant - Machine a laver industrielle
> - Jet ski - moteur de bateau > Catégorie 3 : COUPLE IRREGULIER
PROFIL PL - ... - Ventilateur axial - Pétrin, malaxeur
- Vélo d'appartement - Machine a bois 1.2 1.3 1.4 1.3 1.4 1.5
> R > - Scie a béton - Rotative d'imprimerie
- Compresseur (>30 kW) - Perceuse a colonne
H - Machine a laver industrielle - MeU|e.Ufse . . H Catégorie 4 : COUPLE TRES IRREGULIER
o - Motopompe N - I\/Iach!nlsm,fa agricole {[moissonneuse batteuse...) o RN Tl pem—
n' - Centrifugeuse grande capacité - Machine d'imprimerie (offset) n' e e 1.3 1.4 i 1.4 15 1.6
- Ventilateur - Trottoir roulant - Chariot élévateur - Flevateur & godets
- Tour de refroidissement - Convoyage lourd - -
) : . - ) o : Catégorie 5 : COUPLE TRES IRREGULIER
Escalier mécanique Transmission de moulin AVEC ACOUPS IVMPORTANTS
PROFIL PM - Machines agricoles (moissonneuse-batteuse...)]
- Caoutchouc industriel (boudineuse, calandre...) 1.4 1.5 1.6 1.5 1.6 1.8
_ Matériel de carriere - Concasseur - Matériel de forage - Matériel de dragage
- Concasseur - Excavateur
- Compacteur - Microcentrale hydroélectrigue
- Scie a marbre - Machinisme agricole (Désileuse, machine a
- Industrie papetiere couper la canne a sucre...) _ ) . o .
- Broyeur a métaux - Cablerie Nota : Un facteur de service 2.0 est nécessaire pour tout équipement ou un engorgement (ou
- Boudineuse - Turbine hydraulique un blocage) de la machine réceptrice est possible.
FUGEX Q HUT%ISON HUT%ISON
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CHOIX DU PROFIL

CHOIX DU PROFIL

SELECTION DU PROFIL

100 000
10 000 '

1000 PH PJ PK

Vitesse petite poulie (tr/min)

100

0.01 0.1 1 10 100 1000
Puissance corrigée (kW)

DIAMETRES EXTERIEUR, EFFECTIF ET PRIMITIF

Le diametre effectif (dgff) se mesure en fond de dents de courroie. Il est utilisé pour le calcul de la longueur effective
de la courroie.

Pour une poulie striée, on considéere qu'il est confondu avec le diameétre extérieur (dgyt)-

Le diametre primitif [dp] se mesure au niveau de I'axe du céblé de la courroie. |l est utilisé pour le calcul de la vitesse
linéaire et du rapport de transmission.

POULIES STRIEES

Diametre effectif (dgff) = Diametre extérieur (dgxt)
Diametre primitif (dp) = Diameétre effectif (dgff) + (2 x h)

i

POULIES LISSES

Diametre effectif (dgff) = Diametre extérieur (dext) + (2 x hd)
Diametre primitif (dp) = Diameétre effectif (dgff) + (2 x h)

Nota : Pour un montage avec une poulie lisse, se reporter a la page «montages spéciauxy.

PROFIL COURROEE|  PH PJ PK PL | PM
h (mm) 0.8 1.1 1.6 2.0 2.6
hg (mm) 1.15 1.7 2.4 3.8 7
hg (mm) dents tronquées 0.9 1.5 - - -

FUGEX Q HUT%ISON

DETERMINATION DU DIAMETRE EXTERIEUR DE LA PETITE
POULIE (MM)

Régime n(1) (tr/mn)

100 300 500 750 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000 6500 7000 7500 8000 8500 8000 9500 10000 15000 20000
025 45 40 35,5 35 31,5 30 30 25 25 25 25 25 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 12 9
0.5 60 50 45 45 40 355 |35 31,5 |31.5 30 30 30 25 25 25 25 25 25 25 25 20 20 20 12 9
0,75| 67 60 56 50 45 40 40 40 35,5 35 31,5 | 315 | 31,5 |30 30 30 30 25 25 25 25 25 25 15 10
1 75 63 60 56 50 45 45 40 40 355 | 355 |35 35 31,5 | 315 | 31,5 |30 30 30 30 25 25 25 15 10
2 95 80 75 67 63 60 56 50 50 45 45 45 40 40 40 40 355 |355 |35 35 31,5 |31.5 |31.5 18
3 112 95 85 80 75 67 60 60 56 50 50 50 45 45 45 40 40 40 40 40 855 |355 |355
4 125 108 85 85 80 71 67 63 60 56 56 56 50 50 50 45 45 45 45 40 40 40 40
5 140 112 100 90 85 80 71 67 63 60 60 56 56 50 50 50 50 45 45 45 45 40 40
7.5 160 125 118 106 | 100 90 80 75 71 71 67 63 60 60 56 56 56 50 50 50 50 45 45
10 180 140 125 118 | 108 95 80 85 80 75 71 71 67 63 63 60 60 56 56 56 56 50 50
12,5| 160 150 140 125 | 118 106 95 S0 85 80 75 75 71 71 67 63 63 60 60 60 56 56 56
15 200 160 150 132 | 125 112 100 85 S0 85 80 80 75 71 71 67 87 63 63 60 80 60 56
20 224 180 160 150 | 132 118 112 108 100 95 S0 85 80 80 75 75 71 71 67 67 63 63 60
§ 25 250 200 170 160 | 150 132 118 112 108 100 95 90 85 85 80 80 75 75 71 71
~ 30 250 212 180 170 | 150 140 125 118 112 106 100 95 S0 90 85 85 80 80 75 75
‘_(‘_1 35 280 224 190 180 | 160 140 132 125 118 112 108 100 95 95 90 85 85 80 80 75
o 40 280 236 200 180 | 170 150 140 125 118 118 112 106 100 95 95 S0 90 85 85 80
‘i 45 315 236 212 180 | 180 160 140 132 125 118 112 108 108 100 95 95 80 80 85
‘C 50 315 250 224 200 | 180 160 150 140 132 125 118 112 106 108 100 95 85 S0 S0
B 60 250 236 212 190 170 160 150 140 132 125 118 112 112 1086 100 100 95
g 70 280 250 224 | 200 180 160 150 140 140 132 125 118 112 112 106 106 100
g 80 280 250 236 212 190 170 160 150 140 132 132 125 118 118 112 1086
g S0 315 280 236 | 224 200 180 170 160 150 140 132 125 125 118 118
.0 100 315 280 250 | 224 200 180 170 160 150 140 140 132 125 125 118
n:3 125 355 315 280 | 250 212 200 180 170 160 150 150 140 132 132 125
150 355 315 280 | 250 224 212 190 180 170 160 160 150 140 140 132
175 400 355 315 | 280 236 224 200 190 180 170 160 160 150 140 140
200 400 355 315 | 280 250 224 212 200 190 180 170 160 160 150
250 400 355 315 | 280 250 224 212 200 190 180 170
300 400 | 355 315 280 250 236 224 22 200 190
350 400 | 355 355 315 280 250 236
400 400 355 315 280 250
450 400 355 315 280 280
500 400 355 315 280

Attention : le diamétre de la petite poulie doit étre au moins égal au diametre minimal
admissible en flexion.

(1) n= vitesse de rotation de la petite poulie

HUTCHINSON

&




POLY V" HUTCHINSON

POULIES STANDARDS

Diametre
effectif
(mm

PROFIL PJ

Nombre de dents

8 10 12 16 20

Nombre de dents

4 6 8 10 12 16 20

PROFIL PK

4 6 8 1012 16 20

PROFIL PL

Nombre de dents

Nombre de dents

4 6 8 1012 16 20

30

35

40

45

63

67

71

75

100

106

112

118

125

132

140

o ® 060 060060 0000 OO OO OO O O O O O O

150

160

170

180

190

212

224

236

315

355

400

450

630

710

Poulies PH : la mise au point des transmissions PH demande des diametres poulies
spécifiguement optimisés pour I'application. Nous consulter pour vos besoins en poulies PH.

FOGEX
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POLY V ° HUTCHINSON

PROFIL PH
Dents tronquées

L effective

mm

529

ns

18.0
18,0
20,8

Nb. dents
maxi.

280
280
280
280

Nous consulter
pour les grandes
et moyennes
longueurs en profil
PH.

Dents tronquées ou non
Nb. dents

LONGUEURS EFFECTIVES STANDARDS

PROFIL PJ

L effective

mm

ins
7.8
8,2
9.2
10,0

maxi.

190
180
180
180
190

PROFIL PJ
Dents tronquées ou non
L effective Nb. dents
mm Ins maxi.
2337 92,0 190
2413 95,0 190
2489 98,0 190
3154 124,2 190
3500 137.,8 190
4000 157,5 190

HUTCHINSON
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LONGUEURS EFFECTIVES STANDARDS PRECONISATIONS DE MONTAGE

oo oo oo
ents tronquees ents tronquees
L effective Nb. dents L effective Nb. dents L effective Nb. dents L effective Nb. dents PDULIES
mm Ins maxi. mm Ins maxi. mm Ins maxi. mm ns maxi.
526 20,7 132 1863 73,3 132 954 37,6 100 2286 90,0 48
560 22,1 132 1885 74,2 132 991 39,0 100 [ 2388 94,0 48
575 22,6 132 1900 74,8 132 1075 42,3 100 2515 99,0 48
582 22,9 132 1930 76,0 132 1270 50,0 100 2693 106,0 48 E” d . ~ f N | |SD 9982 | . ..
597 035 132 1949 76.7 132 1333 525 100 0832 1115 48 - es dolvent etre contormes a la norme [pOU Ies et courroies striees pour
633 24,9 132 1980 78,0 132 1371 54,0 100 2921 115,0 48 | | 1 1 | E | 1 | .
s ol 155 e 155 1557 o 100 T 1 apphcatmp; mdgstrlelles] qui présente les informations suivantes :
655 25,8 132 2050 80,7 132 1422 56,0 100 3124 123,0 48 Qa Des|gnat|on
673 26,5 132 2080 81,9 132 1480 58,3 100 3327 131,0 48 . sy
682 26,9 132 2100 82,7 132 1562 61,5 100 3531 139,0 48 D Geometr’le
698 27,5 132 2115 83,3 132 1613 63,5 100 3734 147,0 48 A
710 28,0 132 2120 83,5 132 1664 65.5 100 4089 1610 48 0 Rugosité _ _ o
730 28,7 132 2145 84,4 132 1715 67.5 100 4191 165.0 48 QA Battements circulaires admissibles
740 29,1 132 2170 85,4 132 1764 69,4 100 4470 176,0 48
755 29,7 132 2205 86,8 132 1803 71,0 100 4648 183,0 48
775 305 132 0025 876 132 1841 725 100 5029 1980 48 PROFIL POULIE PH PJ PK PL [ PM |
790 31,1 132 2257 88,9 132 1943 76,5 100 5410 213,0 48 ~
805 31,7 132 2330 91,7 132 1981 78,0 100 8121 241,0 48 xR () 4005 4005 4005 40+05 4005
818 32,2 132 2385 93,9 132 2020 ERS 100 6502 256,0 48

g g ’ ’ .6 = 0. .34 £ 0. 565 4.70 + 0.05 .40 + 0.
830 32,7 132 2440 96,1 132 2070 81,5 100 6883 271,0 48 P BN 16+ 003 Ead2 009 * : 240000
841 33,1 132 2460 97,6 132 2096 82,5 100 7648 301,0 48 Tolérance sur 2P + 0.3 +0.3 + (0.3 +0.3 +0.3
865 34,0 132 2480 96,9 132 2134 84,0 100 8408 331.0 48 —
875 34,5 132 2515 99,0 132 2197 86,5 100 9169  361,0 48 g ATk (mm]) 0.15 0.20 0.25 0.40 0.75
884 34,8 132 2530 99,6 132 2235 88,0 100 9931 3910 48 P maxi. 0.30 2 0.50 0.40 075
888 35,0 132 2585 101,8 132 2324 El 5 100 10 693 421,0 48 b ol B0 - -
903 35,6 132 2612 102,8 132 2362 93,0 100 12217 481,0 48 f mini. (mm) 1.3 1.8 2.5 3.3 6.4
915 36,0 132 2680 105,5 132 2476 97,5 100 13 741 541,0 48 d
926 36,5 132 2835 1116 132 2515 99,0 100 15266 601,0 48 b (mm)| 1=+ 001 15001 | 25001 | 35:001 7.0+0.01
938 36,9 132 2967 116,8 132 2705 106,5 100

s g ) = - @94 0.23 Bk 2.36 4.53
954 37,6 132 4122 162,3 132 2743 108,0 100 = dz de L)
970 38,2 132 2845 112,0 100
990 39,0 132 2895 114,0 100
1000 39,4 132 2921 115,0 100 ) ) . o
1015 400 132 B a0 - Les gorges de poulies doivent présenter une rugosité de surface Rg < 3.2 pm.
1 40, 1 121,5 1 . ~ . N .. T e
1037 408 132 3124 1230 100 - Les poulies peuvent étre pleines, a rayon, allégées ( réalisées avec des trous ou des lumieres).
1050 41,3 132 3289 129,5 100
1080 42,5 132 3327 131,0 100
1095 43,1 132 3492 137.,5 100
1110 43,7 132 3696 145,5 100
1125 44,3 132 4051 1512151 100
1146 45,1 132 4191 165,0 100
1165 45,9 132 4318 170,0 100 GALETS
1194 47,0 132 4470 178,0 100
1222 48,1 132 4622 182,0 100
1230 48,4 132 5029 198,0 100
1253 49,3 132 5385 212,0 100
1272 50,1 132 6096 240,0 100
e 7055 2778 100 - La largeur d'un galet doit &tre égale a celle de la courroie majorée d'un coefficient égal a 2 fois le
SRS 1% pas de la courroie (p), pour un nombre de dents inférieur a 10, et 4 fois dans le cas contraire.
1387 54.6 132
1397 55,0 132 .
A ———C = A Nb dents <10 : | ot 2 (nb dents + 2) x P
1435 56,5 132 galet
1460 57,5 132
1479 58,2 132 QO Nb dents =10 : | = (nb dents + 4) x P
1486 589 132 galet
1520 59,8 132 o ) .. ) ) o o
5 S0 22 QA Ces coefficients ne tiennent pas compte d’éventuels défauts geomeétriques de la transmission

: voilage des poulies, pincement d'arbres, etc. |l convient alors de les augmenter d'une valeur
egale au déport de la courroie.

- Leur rugosité de surface Rg doit étre inférieure ou égale & 3.2 pm

- Le positionnement d'un galet tendeur se fait habituellement sur le brin « mou » de la courroie le
plus pres possible de la petite poulie. Dans le cas de machine a double sens de rotation, le galet
se trouvera par intermittence sur le brin « tendu » de la courroie. Cela n'est vraiment préjudiciable

1854 730 132 Nous consulter pour toute autre référence. gue lors de l'utilisation de galets tendeurs dynamiques.

HUTCHINSON
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PRECONISATIONS DE MONTAGE

BATTEMENTS CIRCULAIRES

- Le battement circulaire radial, ou faux rond de la poulie, doit se situer dans les limites suivan-
tes :

Diameétre effectif dgg Valeur limite
dggf =74 mm 0.13mm
74 < dgge <250 mm 0.25 mm

dggs >250 mm 0.25 + 0.0004* (dg¢-250)

- Le battement circulaire axial, ou voilage de la poulie, doit étre au plus de 0.002 mm par
millimetre de diametre effectif.

- Les battements circulaires sont mesurés a l'aide d'un comparateur. Les valeurs indiquées sont
les amplitudes maximales de variations lues sur le cadran du comparateur.

EQUILIBRAGE DES POULIES ET DES GALETS

Un mauvais équilibrage a pour conséquence une usure prematurée des paliers et peut étre a
I'origine de problemes vibratoires importants. Dans le cas de forts désequilibrages cela peut aller
jusgu’a la rupture d’'un élément tournant. L'équilibrage est habituellement effectué par le fabricant
de poulies ou de galets.

- Nous recommandons systématiquement I'équilibrage statique de toutes les poulies.

- De plus, un équilibrage dynamique est conseillé dés que la vitesse linéaire atteint 20 m/s.

MATERIAUX

- Plusieurs types de matériaux peuvent étre utilisés tels que la fonte, I'acier, I'aluminium ou les
matieres plastiques.

- Le choix d'un matériau, outre I'aspect économique, est lieé au domaine d’application et aux
conditions de fonctionnement de la transmission.
Nous consulter pour de plus amples renseignements.

——
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PRECONISATIONS DE MONTAGE

LE SYSTEME DE SERRAGE

Les poulies standards sont équipées de moyeux amovibles clavetés.

Nous conselllons de ne pas graisser les arbres lors du montage des poulies. En effet, avec
certains systemes de serrage (ex : moyeux coniques), I'effet de blocage de la poulie, ou du galet,
sur I'arbre est limité et peut conduire a un désalignement progressif.

Il existe de multiples possibilités de fixation des poulies, ou galets, sur les arbres.

La plupart des fabricants proposent leur propre systeme, nous consulter pour de plus amples
informations.

PARALLELISME DES ARBRES

Des systemes, tres simples d'utilisation, permettent aujourd’hui des réglages d’alignement et de
parallélisme quasi parfaits.

La tolérance maximale généralement admise est de 2°. Dans le cas ou la transmission compor-
terait une ou plusieurs poulies lisses, cette tolérance est de 1°.

MONTAGE DES POULIES

Les poulies doivent &tre montées le plus pres possible des paliers afin de réduire au minimum le
porte-a-faux et limiter I'effort sur les paliers.

ALIGNEMENT DES POULIES

Les poulies doivent étre alignées dans la tolérance de 3 mm par meétre d’entraxe avec un maxi-
mum de 15 mm.
Cela prévaut également pour les galets a moins que leur largeur autorise un désalignement plus

important.
15
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PRECONISATIONS DE MONTAGE

PRECONISATIONS DE MONTAGE

MARGES DE MONTAGE ET DE MISE EN TENSION

Elles sont définies par le tableau ci-dessous :

L PH PJ PK PL | PM |
(mm) M T M T M T M T M T £ sous tonsion _
<750 9 | +8 |10 |+10 |11 | +13 E caloulé >
750 a 1200 9 | +12 |10 |+15 |12 | +16 | -15 |+20 £ de mantage >
1200 a 2000 A2 | +18 | 15 [ +20 | 16 | +22 | 20 | +25
2000 a 3500 17 | +25 | 20 |[+30 | 23 | +32 | -30 | +35 | 40 | +50 . ________________________ {{ -
3500 & 6000 40 |+50 |50 |+70 " j
> 6000 100 |+130 e

MISE EN TENSION DE LA COURROIE

- Il est absolument nécessaire de donner a la courroie une tension correcte. Une tension insuffi-
sante ou une surtension peut engendrer des anomalies dans le fonctionnement de la transmis-
sion, voire une destruction prématurée de la courroie. Pour contrdler la tension de la courroie,
Hutchinson préconise la méthode des cordes vibrantes, méthode précise necessitant I'utilisation
d’'un tensiomeétre. EASYTEC
Hutchinson met a votre disposition son tensiomeétre laser universel

EASYTEC est un instrument de mesure électronique qui est composé d'une
sonde et d'un microprocesseur. Il permet de mesurer la fréquence et donc de
véerifier la tension de votre courroie (mesures en Hertz ou Newton].
EASYTEC permet de mesurer tout type de courroie dont la tension est com-
prise entre 10 et 340 Hz.

METHODE DES CORDES VIBRANTES, MODE D'UTILISATION :

La tension de la courroie ne peut étre mesurée que lorsque le systeme de transmission est a l'arrét.

1. Allumer EASYTEC

2. Tenir la sonde de 2 a 3 mm au-dessus de la courroie, viser le milieu de la longueur du brin de la cour-
roie
3. Taper le dos de la courroie avec l'index ou un tournevis afin qu'elle commence a vibrer naturellement.

Mesure de la tension avec EASYTEC

HUTCHINSON
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4. Un signal sonore et le message "Mesure" vous préviendront de la réussite de votre mesure.
9. Les valeurs sont données en Hz ou N.
6. La tension est calculée a partir des parametres precédemment entrés (poids, longueur du brin
sur lequel se fait la mesure), de la fréquence mesurée et de la formule suivante :
F : Fréquence mesurée (Hz)

I : Longueur du brin de mesure (m])
M : Masse linéique (kg/m/dent)

Tprin (N) = 4*M;*nb dents *Ip2* F2,

/. Comparer la tension mesurée aux valeurs préconisées lors de la conception de la transmission.
8. Ajuster si nécessaire la tension et reprendre une mesure de controle.

Nota : prendre 2 a 3 mesures en procedant, entre chacune, a une rotation compléte de la trans-
mission.

9. Effectuer un rodage complet de la transmission pendant 6 minutes.

10. Contréler a nouveau la tension de la courroie et ajuster si nécessaire aux valeurs préconisées
par Hutchinson.

Pour les tres grosses transmissions (PL ou PM) avec des largeurs importantes, nous vous
recommandons d'utiliser la méthode de 'allongement.

METHODE DE LALLONGEMENT :

- Ne demande pas de matériel particulier.
- Utilisée pour les transmissions de forte puissance ou d'entraxe supérieur a 1m.

1. Placer, sans la tendre, la courroie sur la transmission.

2. Tracer, perpendiculairement au dos d’'un brin libre, 2 traits distants de la longueur de ce brin
(si possible d'1m).

3. Tendre la courroie jusqu’a ce que I'écart entre les 2 traits ait augmente de O.7% (7mm pour
1m).

4. Effectuer un rodage de la transmission, en charge, pendant 6 min environ.

9. Vérifier la tension de la courroie, donc I'écart entre les 2 traits et ajuster si nécessaire aux
valeurs suivantes : PL

0.6% 0.6%

Quelle que soit la méthode utilisée, il est impératif de roder la transmission (environ 6
minutes en charge) et de réajuster, si nécessaire, la tension de la courroie aux valeurs
indiquées par Hutchinson.

HUTCHINSON
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MONTAGES SPECIAUX

COURROIES A CABLE ARAMIDE

Hutchinson propose une gamme de courroies Poly V® & cablé aramide.

La résistance élevée du cablé aramide permet un passage de puissance a la dent, majoré d’environ
30 %. Cette structure est donc particulierement utilisée sur les applications de forte puissance.
Elle permet également une optimisation de la largeur des courroies dimensionnées, réduisant ainsi
'encombrement de maniere significative.

La limite de son utilisation doit pourtant étre prise en compte : des applications a forts a-coups
ne permettent pas l'utilisation du cablé aramide qui supporte mal les micro-ruptures liees a ces
regimes particuliers. Ainsi, l'utilisation d’'une structure aramide ne pourra se faire que sur des
applications spécifiques validées par Hutchinson.

TRANSMISSIONS SERPENTINES

Les capacités de flexion et de contreflexion des courroies Poly V® autorisent des montage
type serpentine avec les avantages suivants :

- Une seule courroie suffit a I'entrainement de plusieurs accessoires.

- Entrainement d’accessoires par le dos de la courroie. y
- Conception de transmissions tres compactes.

Les diametres minimums recommandés sont indiqués précédemment. \

TRANSMISSIONS QUART DE TOUR

o

La courroie Poly V® permet la transmission de puissance entre 2 poulies situées dans des plans
differents. Cela impose des contraintes de flexion relativement importantes a la courroie et limite
le champ d’application aux faibles puissances.

Dans le cas d’'une transmission quart de tour avec galet (qui autorise de grands rapports de
vitesse avec des entraxes relativement courts), le galet doit étre incliné. La valeur de l'inclinaison
dépend de I'entraxe et du diamétre des poulies.

Nous consulter pour nos optimisations 3D des
positions des éléments.

FOGEX 0'

HUTCHINSON
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MONTAGES SPECIAUX

Les caractéristiques de la courroie Poly V® |ui permettent de s’adapter & des montages
complexes. Pour toute application particuliere, n’hésitez pas a nous contacter.

GALETS DE CONTREFLEXION

Les galets de contreflexion doivent étre placés sur le brin mou de la courroie et le plus pres pos-
sible de la poulie motrice. lls présentent un certain nombre d’avantages, notamment :

- De mettre en tension la courroie sur un montage a entraxe fixe

- D'accraitre les arcs de contact poulie/courroie.

- D’amortir les vibrations de brins sur les transmissions a grands entraxes.

- Les diametres minimums recommandés sont indiqués préecédemment.

POULIES LISSES

L'entrainement de poulies lisses par les stries d'une courroie Poly V® est possible. Cependant, la
surface de contact d'une poulie lisse étant inférieure a celle d'une poulie striée, des précautions
doivent étre prises lors de la conception de la transmission.

Généralement, on limite l'utilisation des poulies lisses aux transmissions présentant un rapport de
transmission au moins egal a 4 et uniqguement sur la poulie de plus grand diametre (valeur donnée
pour un entraxe inférieur ou égal a 2 fois la somme des diametres extérieurs des poulies).

HUTCHINSON
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MONTAGES SPECIAUX
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REVETEMENTS SPECIAUX

Concues initialement pour la transmission de puissance , les courroies peuvent également étre
utilisées comme bandes transporteuses :

- Manutention de pieces diverses sur chaines de fabrication.

- Entrainement par friction de mains courantes d’escaliers mécaniques.

- Machines a tirer des cables et des tuyaux.

Le dos de la courroie doit le plus souvent étre adapté et renforcé en fonction de la nature du
matériau a déplacer (renforts textiles, surépaisseurs, etc.).

De plus, Hutchinson dispose d’'une gamme d’élastomeres adaptés aux environnements severes :

- Climat tropical.
- Agressions chimiques (huiles, hydrocarbures, etc.).
- Contraintes électriques (gommes isolantes ou conductrices), etc.

MONTAGE ENTRE LES PALIERS

L'effort sur les paliers se définit par :
Fo(NJ) = Taxe(N)*0.8

(Quand la largeur de la courroie est supérieure au diametre de la poulie, nous préconisons un
montage entre 2 paliers :

POULIE EN BOUT D’ARBRE POULIE MONTEE ENTRE 2 PALIERS

——
20




AVANTAGES

QUALITE DE LA TRANSMISSION

- Réduction de 'encombrement
- Amortissement des vibrations

- Réduction du niveau sonore

- Amélioration du rendement moteur

- Tension stable

REDUCTION DES cOUTS

- Suppression de I'élément tendeur

- Réduction du budget maintenance
& Opérations de controle supprimées
& Augmentation de la durée de vie de la courroie

- Simplification du montage en usine
%  Montage sur entraxe fixe avec poulies Poly V® standards

- Augmentation de la durée de vie des éléments de la transmission
& Les capacités d'amortissement réduisent les a-coups sur paliers

HUTCHINSON
‘,\g
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DOMAINES D'APPLICATIONS

- Lave-linge industriel, - Tondeuse,

- Seche-linge industriel, - Mixer alimentaire,

- Compresseur, - Robot ménager,

- Rabot a bais, - Tracteur,

- Tapis de course, - Machine agricole,

- Vélo d'appartement, - Moteur de bateau,
- Scooter, - Ponceuse,

- ULM, - Meuleuse optique,

- Bétonniere, - Scie a sol,

- Groupe réfrigérant, - Aspirateur,

- Climatiseur, - Systeme d'ouverture et de
- Générateur electrique, fermeture de portes,

STRUCTURE

- Cablé élastique polyamide

- Augmentation des capacités de flexions et de contre-flexions

- Niveau de tension adapté a chaque transmission

- Mélange adapté aux variations de température : de -40°C a +130°C

- Large gamme de puissance : de O a 40 kW

- Compatible avec des poulies Poly V ® standards selon la norme I1SO 9982

- Montages simples ou serpentines

rrrnnnnnnnnp
Allongement de 2 a 10 %

- Tronconneuse a bois,
- Materiel optique,

- Machine a baois,

- Monaobrosse, ...

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Flexonic® PH Flexonic® Py Flexonic® PK
Epaisseur 2.3 mm/ 2.5 mm 3.2 mm/ 3.3 mm/ 3.5 mm 4.7 mm
Diamétre
d'enroulement mini 8 mm 16 mm 45 mm
Vitesse linéaire maxi 80 m/s 80 m/s 55 m/s
Masse linéique 0.0042 kg/m/dent 0.008 kg/m/dent 0.020 kg/m/dent
Tension de montage 20 4 30 N/dent/brin 30 & 50 N/dent/brin 70 a 90 N/dent/brin
ABSORPTION DES VIBRATIONS
0% Fe onic

Courroie trapézoidale

Sous certaines conditions, la courroie Flexonic® permet une absorption des vibrations induites dans les
structures de plus de 60% par rapport a une courroie trapézoidale.

STABILITE DE LA TENSION

Détension (%)

100

80

| Limite de glissement_ _ _ _ _ _ === Trapézoidale

b

Ter;nps

Dans des conditions normales de fonctionnement, la détension de la courroie Flexonic® est instantanée
(environ 5 min). La courroie garde ensuite une tension quasi constante.

FUGEX Q HUT%»;SON
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PRECONISATIONS DE MONTAGE
- .|

Le montage des courroies Flexonic doit respecter les critéres de parallélisme des arbres et d’alignement
des poulies (respectivement 2° et 3 mm par méetre d’entraxe admis).

La mise en tension des courroies Flexonic est simplifiée : en effet, elle ne nécessite aucune opération de
demontage de la poulie. A chaque application, sa courroie Flexonic® :

DANS LA MAJORITE DES CAS , LA COURROIE FLEXONIC PEUT SE MONTER EN FORCE SUR ENTRAXE FIXE

Pour faciliter le montage de la Flexonic®, Hutchinson propose un outil de montage universel (brevet
n°0306754).

HUTCHINSON
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PRECONISATIONS DE MONTAGE

HUTCHINSON
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Dans quelques cas particuliers, le montage nécessite un outil spécifique
Les conditions qui justifient 'emploi d’'un outil spécifique sont les suivantes :
- Rapport de Transmission 1:1

- Rapport de transmission proche de 1 avec fort allongement

- Transmission a accessibilité limitée

Nous contacter pour nos solutions de développement d'outils spécifiques de montage.

Le contrdle en tension aprés 6 minutes peut étre effectué avec EASY TEC
le tensiomeétre laser universel proposé par Hutchinson.
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SUIVI ET OPERATIONS DE MAINTENANCE
-

TENSION DE COURROIES :

Les courroies Hutchinson, si elles sont bien montées et tendues, évitent des opérations de maintenance
longues et codteuses.

CONSEQUENCES D'UNE MAUVAISE TENSION DE COURRQIE

®

> - La sous-tension généere une dégradation rapide de la courraoie qui ne transmet plus toute la puissance
demandeée. Des problemes vibratoires peuvent egalement étre rencontres.

l. - La sur-tension généere une dégradation rapide de la courroie qui n'est pas dimensionnée pour supporter
= de telles contraintes. Les efforts sur les paliers sont également plus importants et peuvent engendrer une
® dégradation prématurée du systeme de transmission.

b
/
-
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CAS D'UN SECOND MONTAGE

Avant le démontage d'une transmission, n‘oubliez pas de mesurer la tension de la courroie afin d’appliquer les
memes parametres au remontage.

Effectuer de nouveau un rodage de la transmission et verifier la tension.

RISQUE D’ECHAUFFEMENT DE LA COURRQOIE

L’échauffement d’'une courroie peut étre provoqué par une mauvaise tension. Trop de glissement peut
generer une usure préematuree de celle-ci. Vérifier la tension pour éviter tout probleme.

TEMPERATURES DE FONCTIONNEMENT :

Nos courroies sont concues pour supporter des niveaux de température compris entre -40° et 100°C en
regime continu. Au-dela, Hutchinson a développé des élastomeres spécifiques capables de travailler dans des
ambiances pouvant atteindre 140°C.

TIRRROITES S

CONDITIONS DE STOCKAGE :

Y=
S

N 4

Nous vous recommandons de stocker nos courroies a I'abri de la lumiere, a plat dans leur carton d’origine, a
une température oscillant de 10° a 35°C.
La durée de stockage ne doit pas exceder 2 ans.

FUGEX O HUT%ISON
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FICHE DE RENSEIGNEMENTS TEcHNIaues : POLY V “er Feonic

FICHE DE RENSEIGNEMENTS TEcHNIQuEs : POLY V °“er Feonic

SOCIBEE oot DISERIDUBBUR & oot SOCIBEE | oot DISERIDUBBUR © oot
INEEPIOCUBBUN oo DIAEE & oo INBERIOCUBBUR oot DIAEE & e
AAPESSE ! ..o CP:__ /[ / Ville e AAPESSE oo CP:_ /[ / / / Ville s
T 1 e FaX 1 s E-MAIL L oo s TI L e FaX 1 s E-MNAIL I oo
ARPLICATION 3 Chaine TYPE & oo ARPLICATION 3 Chaine TYPE & o
O Courroie REFErENCE : .ovvveeveeeeeeeeeees 3 Courroie REFErENCE : .oovvoeeeeeceececeeeeies
T & R Appairées (3 Nombre.............. YD bR Appairées (3 Nombre...............
0 Transformation d’une transmission existante q 0 Transformation d’une transmission existante q
O Transformation Poly V® —Flexonic® GEOMETRIE EXISTANTE : 0 Transformation Poly V® —Flexonic® GEOMETRIE EXISTANTE :
0 Nouvelle application 2 aTo| =10 L MM, B PECEPLEUP ...vevvvrrveerescsnreerrenees mm 0 Nouvelle application % g gl =1U] LN MM, B PECEPLEUP ...vvvevrrverrersessrrenrerens mm
Nombre d'appareils & EqUIPEr PAr AN © ... B EENBUN ..oovoevrnerrern MM, ENEPEXE wovvrveveveeresieerenssssnernnees mm Nombre d'appareils & qUIPEr Par AN & ... B EENABUD ..oovereeeeerrern MM, ENEPEXE ovovvvevvvvesseverenesssneneenes mm
Largeur courroie maximale [MM] @ . Largeur courroie maximale [MM] © s
MOTEUR Régime 1 Régime 2 | Régime 3 MOTEUR Régime 1 Régime 2 | Régime 3
Régime mateur (tr/min) Regime moteur (tr/min)
T & R YD bR
Puissance NomMINaIE [KVV] & w....iriseisssiesssssssssssssssssssssssssssesssssssssssssans . R Puissance NomMINale [KVV] i w....ieisssisssssessessssssssssssssssssssssssssssssssssans } .
. . . . Puissance a transmettre . . . o Puissance a transmettre
Vitesse poulie motrice (tr/min) : q oot K Vitesse poulie motrice (tr/min) : q et K
@ poulie Matrice [MM) @ . @ arbre = au récepteur (Kw) @ poulie matrice [MM) @ .o @ arbre = au récepteur (Kw)
O Lisse [ Strié o o utilisati O Lisse ([ Strié o d utilisati
Effort maximal SUP PAIER [N ..ot o 0 ubiisation Effort maximal SUP PAIER [N] & oo o d utilisation
RECEPTEUR RECEPTEUR
Vitesse poulie PECEPERICE (Er/MINY & i esssssssssnees Vitesse poulie PECEPERICE [Er/MINY e
Rapport de tranSmMISSION : ... Rapport de tranSmMISSION : ... essssgans
1%} ppopulie réceptrice (MmM) @ . Jarbre =.......ccooeun..nd! q 0 Ch.arge uniforme : 1%} ppopulie réceptrice (Mm) ... J arbre =......ccevinnnd! q 0 Ch.ar‘ge uniforme .
=i Ot O Faibles a-coups DEMAITAgE. ... Al 0 Stri O Faibles a-coups DEMArTage. ... (N.m)
£t Ir‘Stse ) Ir‘le e (N] 3 Forts a-coups Demarrage en charge . £t 'rstse ) lr‘le lier (N] 3 Forts a-coups Demarrage en charge .. ...(N.m])
ort maximal sur palier (N] : . ort maximal sur palier (N] : .
I Couple En fonctionnement ..., (J Couple En fonctionnement ..., (N.m)
p ——] | p —
ENTRAXE ENTRAXE
Entraxe souhaité ([mm]: ..... Entraxe SOUNAILE [MIM) oot ssssssssssessanes
Entraxe mini (mm] : ......... ENtraxe mini (MM ssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssseses
Entr: i e Entr: i PRSP
ntraxe maxi (mm Temps d'utilisation,/JOUP ... h ntraxe maxi (mm Temps d'utilisation,/JOUP © .. h
Nombre de démarrages,/ jour : ... Nombre de démarrages,/jour : ...

CONDITIONS D’UTILISATION ﬁ

Inversion de rotation : 3 oui 3 non

I l [T — |

O Par variation d’entraxe O Par galet tendeur |

MISE EN TENSION q |

ENVIRONNEMENT q

Température ambiante
O Poussiere O Eau

O Huile (O Hydrocarbure

MULTI-POULIE / TENDEUR

CONDITIONS D’UTILISATION ﬁ

Inversion de rotation : 3 oui O non

I ! [T — |

O Par variation d’entraxe O Par galet tendeur

MISE EN TENSION q |

ENVIRONNEMENT ﬁ

Température ambiante
J Poussiére O Eau

3 Huile O Hydrocarbure

MULTI-POULIE / TENDEUR

Poulie motrice n°0

Poulie motrice n°0

Organes Nature ) , ) Coordonnées (mm Organes Nature ) ) ) Coordonnées (mm
. 9 - — — Diameétre Vitesse Puissance absorbée [ ) _ 9 I - — - I Diameétre Vitesse Puissance absorbée ( )
(poulies, galets) Lisse Striée Matiére (poulies, galets) Lisse Striée Matiere X Y

Poulie motrice n°1

Poulie matrice n°1

Poulie motrice n°2

Poulie motrice n°2

Poulie motrice n°3

Poulie motrice n°3

Poulie motrice n°4

Poulie motrice n°4

Poulie motrice n°5

Poulie motrice n°5

HUTCHINSON TRANSMISSION

FAX:+ 33247 48 38 34

Tel: + 33247 48 39 99

E-mail : polyv.service@hutchinson.fr

CONSULTER NOTRE SITE WEB SPECIALEMENT DEDIE A L'INDUSTRIE, AVEC LOGICIEL DE CALCUL EN LIGNE
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HUTCHINSON TRANSMISSION

FAX:+ 3324748 38 34

Tel: +33247 48 3999

E-mail : polyv.service@hutchinson.fr

CONSULTER NOTRE SITE WEB SPECIALEMENT DEDIE A L'INDUSTRIE, AVEC LOGICIEL DE CALCUL EN LIGNE
hutchinsontransmission.com
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